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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(§) Handgerat zum Flechten von Frisurenzopfchen 
(5?) Frisuren aus vielen kleinen Zopfchen (38) werden bis- 

her durch zyklisches Verkreuzen jeweils dreier Verflech- 

tungsgutstrahnen {28 f 29, 30) von Hand erstellt. Der Frisu- 

renflechter benotigt dafur mindestens acht Arbeitsstun- 

den, dabei ermuden seine Handgelenke und die Zopfchen 

(38) sind gelegentlich unregelmaftig. Unter Verwendung 

des neuen Ha ndflechtge rates kann eine Zdpfchenfrisur 

schneller auch von ungeubten Frisurenflechtern in gleich- 

bleibender Qualitat erstellt werden. 

Zur Anfertigung eines Zopfchens (38) werden drei Ver- 
flechtungsgutstrahnen (28, 29, 30) zunachst wie bekannt 
durch Einschlingen in die Zopfchen anflechtbasis (45) be- 
festigt Die ummantelten Verflechtungsgutstrahnen (28, 
29, 30) werden in das Ha ndflechtge rat gesteckt, welches 
durch zwei gegenlaufig durch Handmuskel- oder Elektro- 
■ motorenkraft bewegte Rotationskorper (8, 9) die Verflech- 
, tungsgutstrahnen (28, 29, 30) auf ihrer flechtsystembe- 
• dingt vorgegebenen Unendlichbahn (Fig. 4) bewegt Alle 
Mechanik ist in einem ergonomisch gunstigen Handgera- 
tegehause (1) angeordnet. 

Das Ha ndflechtge rat kann Standardzopfchen von drei bis 
zehn Millimeterh Durchmesser und bis zu achthundert 
Millimetern Lange erzeugen und wird von Berufs- und 
Freizeitfriseuren genutzt. Zopfchenfrisuren, sogenannte 
Rastazopfchen, werden weltweit gerne von schwa rz en . 
Menschen getragen. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Handgerat zum Flechten von 
Frisurenzopfchen. 

Bekannt sind Flechtmaschinen (Strangherstellungsma- 
schinen)zur Herslcllung von Hechtstoff oder Kloppelstoff, 
so z.B. DE35 41 046A1 und DE35 41046C2 und 
DT 21 29 857 B2 mil weiteren Nachweisen. Diese sind je- 
doch zur Hersteilung von Zapfchenfrisuren deshalb unge- 
eignet, weil sie zu groB sind. Auch eine Vcrkleinerung be- 
kannter Flechtmaschinen vermag kein geeignetes Hand- 
flechtgerat fur den Einsatz direkt am Frisurentragerhaupt, 
ira weiteren als Zopfchen anflechtbasis (Frisurentragerhaupt, 
Kopfhaut, Haarwurzel, Periicke, Haarteil) bezeichnet, zu er- 
geben, da die Mechanik zu kompliziert ist und unter verhalt- 
nisgemaBem Aufwand nicht hinreichend minimiert werden 
kann. Insbesondere aber ist es dort konstruktiv bedingi zu 
aufwcndig, fur jcdcs anzufcrtigcndc Zapfchen jcdcsmal 
Haar oder Kunsthaar, im Folgenden als Verflechtungsgut be- 
zeichnet, in die Rechtrnaschine einzufadeln, denn das Ver- 
flechtungsgut muB zum Frisurenflechteri immer zunachst 
durch Einschlingen in die Zopfchenanflechtbasis mit dieser 
verbunden werden. Erst danach kdnnen die Haar- oder 
Kunsthaarstrahnen, im weiteren als Verflechtungsgutstrah- 
nen bezeichnet, welche imthin durch die Schlinge zusam- 
rnenhangen, gebildet werden und dann verflochten werden. 
Wiirden die bekannten Rechtmaschinen derart mit Verflech- 
tungsgutstrahnen befullt werden, so ware dieses nur durch 
gute Feinmotorik des Frisurenflechters denkbar und wiirde 
bei jedem Zapfchen einen mehrere Zentimeter lan gen verlo- 
renen Verflechtungsgutabschnittsrest bedingen. 

Es ist femer ein Flechthilfsgerat bekannt, welches hand- 
betrieben ist, drei Locher aufweist und das Frisurenzopf- 
flechten erleichtert (Gebrauchsmuster Rollennummer 
G 93 12 333.7). 

Dieses Gerat vermag aber nur bei mitderen und dicken 
Zopfen eine Hilfe zu leisten. Feine Zopfchenfrisuren aus 
vielen Hundert kleinen Zapfchen, sogenannte Rastazopf- 
chen, konnen mit einem solchen Rechthilfsgerat kaum vor- 
teilhafter als ohne ein solches Rechthilfsgerat erzeugt wer- 
den. 

Es gibt auch maschinell gefertigte Zapfchen als Meter- 
ware zu kaufen. Diese eignen sich jedoch nur fur Perucken- 
und Haarteilfrisuren, da sie nicht in die Zopfchenanflechtba- 
sis eingeschlungen, sondern nur vemaht oder verklebt wer- 
den konnen. 

Deshalb ist es bekannt, wie Erkundigungen bei einigen 
professionellen Afro-look-Frisurenflechtern (z. B. Afroba- 
sar-Rasta und Kosmetik, D-28197 Bremen) ergeben haben, 
daB feine Zapfchenfrisuren aus vielen Hundert kleinen 
Zapfchen mit einer Einzellange von ublicherweise bis zu 
achthundert Millimetern durch das kontinuierliche zykli- 
sche Verkreuzen jeweils dreier Haar- oder vorzugsweise 
Kunsthaarstrahnen (Verflechtungsgutstrahnen) von Hand 
geflochten werden. Diese Methode bringt nachteilig mit 
sich, daB es zum Rechten einer Zopfchenrrisur aus Standart- 
zopfchen von drei bis zehn Millimetern Durchmesser kei- 
nesfalls weniger als acht Arbeitsstunden bedarf und daraus 
resultierend die dem Frisurentrager berechneten Kosten mit 
zweihundert Euro recht hoch sind. Beide angegebenen 
Aspekte halten davon ab, sich die insbesondere bei schwar- 
zen Menschen weltweit recht beliebten Zapfchenfrisuren 
flechten zu lassen. AuBerdem ermuden die Hand- und Fin- 
gergelenke des Frisurenflechters. Femer ist nachteilig, daB 
bei # ungcubtcn Frisurcnflcchtcrn die Zapfchen gclcgcntlich 
unregelmafiig und somit unschon werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Handgerat 
zum Rechten von Frisurenzopfchen zu schaffen, mit dem 



Zapfchenfrisuren aus StandartzOpfchen eines Dufchmessers 
von drei bis zehn Millimetern und einer Lange zwischen 
funfzig und achthundert Millimetern geflochten werden 
konnen. Dabei soil gegeniiber dem Rechten von Hand die 

5 benotigte Arbeitszeit wesentlich verkiirzt werden. Die ge- 
flochtenen Zopfchen sollen eine gleichbieibende Qualitat 
aufweisen. Das Handflechtgerat soli in einer der vorteilhaf- 
ten Ausgestaltungen nicht meh r als zweihundert Euro ko- 
sten. Das Handflechtgerat soli auf Handelsmarkten ver- 

10 schiedenen Entwicklungsstandes vertreibbar sein und des- 
halb in verschiedenen vorteilhaften Ausgestaltungen, bei- 
spielsweise handbetatigt, motorkraftgetrieben, elektronisch 
geregelt, akkumulatorgespeist, produzierbar sein. Das 
Handgerat soil die Zdpfchenspitzen abschneiden konnen 

15 und gegen AufspleiBen sichem konnen. AuBerdem soil das 
Handflechtgerat ergonomisch gunstig handzuhaben und 
wartungsarm sein. 

ErfindungsgcmaB wird dicsc Aufgabe durch die in den 
Patentanspriichen eins bis einunddreiBig aufgefuhrten 

20 Merkmale gelost. 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen aus 
handwerklicher Sicht des Frisurenflechters darin, daB 

- Zopfchenfrisuren schneller und gleichmaBiger als 
25 bisher durch die HandflechUneUiode geflochten werden 

konnen, 

- die Arbeit auch von wenig geiibten Frisurenflechtern 
getadgt werden kann, 

- die Hand- und Fingergelenke des Frisurenflechters 
30 weniger beansprucht werden und er deshalb die stun- 

denlange Arbeit besser durchhalt, 

- die Zopfchenlange durch ein Zahlwerk exakt be- 
stimmt werden kann und die Zopfchen in einem Ar- 
beitsgang geflochten, abgeschnitten und gegen Auf- 

35 spleiBen gesichert werden. 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen aus 
kaufmannischer Sicht des Geschaftsmannes darin, daB 

40 - Zopfchenfrisuren wegen Zeitersparnis und nun ge- 
ringer qualifizierten Frisurenflechtern preiswerter an- 
geboten werden kdnnen, 

- aufgrund der kiirzeren aufzuwendenden Zeit auch 
mehr Menschen sich eine Zopfchenfrisur flechten las- 

45 sen, 

- die Zapfchen eine bessere Qualitat haben, was weni- 
ger Schadensersatz und Schmerzensgeld kostet, 

- das Verflechtungsgut gerStespezifisch vorkonfektio- 
niert werden kann, wodurch ein dauerhaftes Abhangig- 

50 keitsverhaltnis zwischen Produzent und Frisurenflech- 
terentsteht, 

- da Zopfchenfrisuren weltweit gerne von schwarzen 
Menschen getragen werden, der islarnische, der afrika- 
nische und der afroamerikanische Markt geschaftlich 

55 erschlossen werden kann. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in der Zeich- 
nung dargestellt. Ein Ausfuhrungsbeispiel wird mit Bezug 
auf die Zeichnung im folgenden naher beschrieben . 
60 Es zeigen 

Fig. 1 in Ansicht etwa maBstabsgerecht ein erfindungsge- 
mafies Handflechtgerat ohne vorderen Beruhrungsschutz 54 
und ohne hinteren Beruhrungsschutz 55 wahrend des Zopf- 
chenflechtens. 

65 Fig. 2 schematisch und in Ansicht ein Kraftabtricbsab- 
wechselgetriebe gemaB Paten tan sprue h 20 zum Einsatz in 
Handflechtgeraten mit nur einem positionierbaren Elektro- 
motor. , r . 
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Fir. 3 in Ansicht eine Einfadeliehre 56, wie sie zum Le- kdrperritzelzShne 13 bzw. 14 mOssen sich prazise erganzen, 

geri dcr Vcrflechiungsgutstrahnen 28 und 29 und 30 oder um zusammen ein umlaufend geschlossenes Zahnradritzel 

von anpcwachscncm Mhihaar des Frisurentragers in die [Rotationskorperritzelzahne 13 bzw. 14, Mitnehmerkorper- 

Slnihncnlicl"cr\piilcn 21 und 22 und 23 vqrteilhaft genutzt ritzelzahne 15] mit sechzig Ritzelzahnen, in welches sich 

werden kann. Dcr Pleil jjibi die Bewegiirigsrichtung wan- 5 das jeweilige Kraftabtriebsritzelzahnrad 5 bzw. 6 verzahnen 

rend des l{inl"jdelvor*:an£cs an. kann, zu bilden. Deshalb 'werden die Mimehmerkorper 10 

Kig. 4 scticniaiisch die llcchlsystembedingt vorgegebene und 11 und 12, die zu diesem Zweck zwei umlaufende Ra- 

Unendluhhjhn. auf der die Verllechtungsgutstrahnen 28 dialgleitlagerstege 16 aufweisen, einerseits in umlaufende 

und 2V utvl 30 durch das Handflechtgerat gefUhrt werden. Gleitlagernuten 17 im Rotanonskorpergehause 19 und in 

'Dar^CNUllt sind die scchs zyklisch aufeinanderfolgenden 10 Fortsetzung dieser andererseits in Gleitlagernuten 18 der 

Durchkrcti/|x*siiioncn, wobei A die A-Verflechtungsgut- Aussparungen der Rotation skorper 8 bzw. 9 gleitfahig ge- 

strahnc 2X >\Wr den A- Mitnehrnerkorper 10, B die B-Ver- fiihrt. Urn hierbei ein reibungsverlustenergiearmes Gleiten 

llcchnin->>:u!Mrahne 29 oder den B-Mimehmerkorper 11, C zu erzielen, sind die Gleitlagernuten 17 im Rotationskorper- 

die C-VcrtLvhiungsgulstrahne 30 oder den C-Mitnehmer- gehause 19 und die Gleitlagernuten 18 der Aussparungen 

korper 1 2 schcmaiisch angeordnet mit dem Rotationskorper, 15 der Rotationskorper 8 bzw. 9 aus olgetrankter Sinterbronze 

Drch>inn rvchis 8 und dem Roi at ionskoiper, Drehsinn links und die Radialgleitlagerstege 16 aus gehartetem poliertem 

9 vlarsicllen. Silberstahl mit minimaler Oberflachenrauheit gefertigt. 
Fig, 5 hi 1 -tniisschniu das Handgerategehause 1 und die Da die zwei Rotationskorper 8 und 9 sich die drci Mitnch- 

Bauunippcn ecmatt Si uek lisle, merkorper 10 und 11 und 12 teilen, kann zeitgleich immer 

Fig. <»im CM^rschniti das Rotanonskorpergehause 19 auf 20 nur eirier der beiden Rotationskorper 8 bzw. 9 verdreht wer- 

I Tone der Roiaiionskorper 8 und 9 und der Mitnehrnerkorper den. Wenn der Rotationskorper, Drehsinn rechts 8 verdreht 

10 unci 11 uml 12. wird, dann ist der Rotationskorper, Drehsinn links 9 gegen 
Fig. 7 schema! isch die Wirkungsweise der beiden Kraft- Verdrehen blockiert, denn in einer der beiden Aussparungen 

abtricbsril/cl/4ihnrader 5 und 6, der beiden Rotationskorper des Rotationskorpers, Drehsinn links 9 befindet sich in die- 

8 und 9 und dcr drci Mitnehrnerkorper 10 und 11 und 12 im 25 semZeilrauin ein Teil des Rotationskorpers, Drehsinn rechls 

Rotationskorpcrgehausc 19. Die cingezeichneten Pfeile ge- 8. Deshalb ist es erforderlich, die Rotationskorper 8 und 9 in 

ben den Drehsinn des jeweiligen Rotationskorpers 8 bzw. 9 eine Durchkreuzposition (Fig. 4) zu verdrehen, denn nur aus 

an. dieser Durchkreuzposition (Fig. 4) heraus konnen die Rota- 

In cineni er^onomisch gunsUg handzuhabenden Handge- tionskorper 8 und 9 abwechselnd verdreht werden. Da ein 

rategehause 1 aus leichlgewichtigem und elektrisch isolie- 30 Kraftabtriebsritzelzahnrad mit Drehsinn rechts 5 und ein 

rendem Maierial sind ein posiuonierbarer Elektromotor, Kraftabtriebsritzelzahnrad mit Drehsinn links 6 verdreht 

Drehsinn rechis 2 und ein positionierbarer Elektromotor, wird, wird ein Rotationskorper mit Drehsinn links 9 und ein 

Drehsinn links 3 in axialer Richtung etwas versetzt neben- Rotationskorper nut Drehsinn rechts 8 verdreht. Beide posi- 

einander cingebaut. Der Einbau erfolgt durch leichtes Ein- tionierbaren Elektromotoren 2 und 3 werden zeitlich nach- 

pressen der posi tionierbaren Elektromotoren 2 und 3 in da- 35 einander abwechselnd von der Positionier- und Regelelek- 

fur vorgeschene Aussparungen im Handgerategehause 1. tronikbaugruppe 7 genau so angesteuert, daB die Rotations- 

Beide posi tionierbaren Elektromotoren 2 und 3 haben ein an korper 8 und 9 jeweils prazise in der Durchkreuzposition 

das Motorgchause angeflanschtes mechanisches Drehzahl- (Fig* 4) zum Ruhen kommen. In dieser Durchkreuzposition 

getriebe 4, dessen Untersetzungsverhaltnis etwa einhundert (Fig* 4) teilen sich beide Rotationskorper 8 und 9 den zwi- 

zu eins betragt, sich ansonsten jedoch nach der Nehndreh- 40 schen ihnen zum Ruhen gekommenen Mimehmerkorper 10 

zahl der positionierbaren Elektromotoren 2 und 3 richtet. bzw. U bzw. 12. Derjenige Rotationskorper 8 bzw. 9, der 

Die aus den beiden rnechanischen Drehzahlgetrieben 4 her- nun folgend verdreht wird, nimmt den bezeichneten zwi- 

ausgefuhrten Kraftabtriebswellen sind an ihren Enden als schen den Rotationskorpem 8 und 9 ruhenden Mitnehmer- 

Kraftabtriebsritzelzahnrader 5 und 6 mit je dreiBig Ritzel- korper 10 bzw. U bzw. 12 mit sich und verbringt gleichzei- 

zahnen ausgebildet 45 tig den in der gegenuberliegenden zweiten Aussparung des 

Der positionierbare Elektromotor, Drehsinn rechts 2 wird verdrehten Rotationskorpers 8 bzw. 9 befindlichen Mitneh- 

durch eine ebenfalls im Handgerategehause 1 angeordnete merkorper 10 bzw. 11 bzw. 12 in die Position zwischen den 

an sich bekannte Positionier- und Regelelektronikbaugruppe Rotationskbrpern 8 und 9. Da beide Rotationskorper 8 und 9 

7 so angesteuert, daB er einen Drehsinn rechts erzeugt, der zeitlich nacheinander abwechselnd verdreht werden, werden 
positionierbare Elektromotor, Drehsinn links 3 so, daB er ei- 50 die drei Mitnehrnerkorper . 10 und 11 und 12 jeweils zu 
nen Drehsinn links erzeugt. Die beiden Kraftabtriebsritzel- Zweien auf eine flechtsystembedingt vorgegebenen Unend- 
zahnrader 5 und 6 greifen mit ihren Ritzelzahnen jeweils in lichbahn (Fig. 4) verbracht. 

die Ritzelzahne eines aus einem Rotationskorper 8 bzw. 9 Jeder Mitnehrnerkorper 10 und 11 und 12 weist axial eine 

und zwei Mitnehmerkorpern 10 und 11 bzw. 10 und 12 bzw. Bohrung 20 von etwa funf Millimetern Durchmesser auf. In 

11 und 12 zusammengesetzten Rotationszylinders [Mitneh- 55 diese Bohrungen 20 werden drei Strahnenbeferspulen 21 
merkorper 10 und 11 bzw. 10 und 12 bzw. 11 und 12, Rota- und 22 und 23 gesteckt, und damit diese beim Betrieb des 
tionskorper 8 bzw. 9]. Die zwei Mitnehrnerkorper passen ge- Handflechtgerates nicht herausrutschen, ist direkt iiber den 
riau so in zwei exakt gegeniibergelegene Aussparungen der Bohrungen . 20 je eine Kugel 24 unter Wirkung einer B- 
Rotationskorper 8 bzw. 9, daB sich auf dem Rotationskorper Druckfeder 25 in einer Hiilse 26 so angeordnet, daB sie in 

8 bzw. 9 angeordnete Rotationskorperritzelzahne 13 bzw. 14 60 die raumliche Verlangerung der Bohrung 20 hineinragt und 
mit auf den Mitnehmerkorpern 10 und 11 bzw. 10 und 12 durch die hineingesteckten Strahnenlieferspulen 21 und 22 
bzw. 11 und 12 angebrdneten Mimehmerkorperritzelzahnen und 23 ziirtickgedruckt wird. Die Verhinderung des Heraus- 
15 zu einem umlaufend geschlossenen Zahnradritzel [Rota- mtschens der Strahnenlieferspulen 21 und 22 und 23 wird 
tionskorpemtzelzahne 13 bzw. 14, Mi tnehmerk5rperritzel- dadurch verstarkt, daB diese ein Rillenprofil 27 aufweisen, 
zahnc 15] auf dem Rotationszybndcr [Mitnchmcrkorpcr 10 65 in welches die jcwciligc Kugel 24 unter Wirkung dcr B- 
und U bzw. 10 und 12 bzw. 11 und 12, Rotationskorper 8 Druckfeder 25 hineingedriickt wird. Mit den drei Mitneh- 
bzw. 9] erganzen. merkorpem 10 und 11 und 12 werden also auch die drei 

Die Mitaehmerkorperritzelzahne 15 und die Rotations- Strahnenlieferspulen 21 und 22 und 23 auf einer flechtsy- 



DE 199 

5 

stembedingl vorgegcbenen Unendlichbahn (Fig. 4) ver- 
bracht. In den Strahnenlieferspuien 21 und 22 und 23 befin- 
det sich das Verflechtungsgut in Form der Verflechtungsgut- 
strahnen 28 und 29 und 30. Es kann Kunsthaar oder Echt- 
haar sein. Mit etwas Geschick kann auch angewachsenes 
Echthaar des Frisurentragers in Verflechtungsgutstrahnen 28 
und 29 und 30 aufgeteilt und in die Strahnenlieferspuien 21 
und 22 und 23 verbracht werden. 

Erwahnt sei noch, daB die Gleitlager [Radialgleitlagersteg 
16, Gleidagernuten 17 im Rotationskorpergehause 19, 
Gleitlagernuten 18 der Aussparungen der Rotationskorper 8 
und 9] gegen Verschmutzung geschiitzt werden mussen und 
deshalb die Mitnehmerkorper 10 und 11 und 12 an sich be- 
kannte umlaufende A-Rlzdichtungslippen 31 zum Rotati- 
onskorpergehause 19 und zum Rotationskorper 8 bzw. 9 so- 
wie das Rotationskorpergehause 19 umlaufende B-Filzdich- 
tungslippen 32 zum RotationskGrper 8 bzw. 9 aufweisen. 

Die Strahnenlieferspuien 21 und 22 und 23 bestchen aus 
zwei Halbschalen 33, welche an einer A-Kante 34 einen 
Klickwulst 36 und an der anderen B-Kante 35 eine elasti- 
sche Nase 37 aufweisen, welche unter geringem Krafiauf- 
wand ineinander verklemmt werden konnen, um die Ver- 
flechtungsgutstrahne 28 bzw. 29 bzw. 30 in sich aufzuneh- 
men. 

Dainit ansehnliche Frisuren enlstehen, miissen die Zapf- 
chen 38 eng geflochten werden, was voraussetzt, daB die 
Verflechtungsgutstrahnen 28 und 29 und 30 mit einer gewis- 
sen Ablaufspannung stramm verkreuzt werden. Dazu wei- 
sen die Strahnenlieferspuien 21 und 22 und 23 einen Ver- 
flechtungsgutablaufspannungsreguliermechanismus 39 auf, 
welcher aus einer oberen Klemmhalbschale 40 und einer un- 
teren Klemmhalbschale 41 besteht, von denen die untere 
Klemmhalbschale 41 fest mit der jeweiligen Strahnenliefer- 
spule 21 bzw. 22 bzw. 23 verbunden ist und die obere 
Klemmhalbschale 40 unter Wirkung einer A-Druckfeder 42 
der unteren Klemmhalbschale 41 entgegengedruckt wird. 
Zu diesem Zweck ist die obere Klemmhalbschale 40 dreh- 
bar auf zwei Achsstiften 43 gelagert. Die Ablaufspitzen 44 
der oberen Klemmhalbschale 40 und der unteren Klemm- 
halbschale 41 sind zu einem etwas gerundeten Korper aus- 
gebildet, so daB sich die zwischen ihnen ablaufenden Ver- 
flechtungsgutstrahnen 28 bzw. 29 bzw. 30 nicht verfangen 
konnen und aber durch den iiber die obere Klemmhalb- 
schale 40 ausgeubten Federdruck nur unter einer gewissen 
Zugspannung aus den Strahnenlieferspuien 21 bzw. 22 bzw. 
23 herausgezogen werden konnen. Die Zugspannung ist so 
zu wahlen, daB durch den Zug an der Verflechtungsgut- 
strMhne 28 bzw. 29 bzw. 30 noch nicht die jeweilige Strah- 
nenlieferspule 21 bzw. 22 bzw. 23 aus dem jeweiligen Mit- 
nehmerkorper 10 bzw. 11 bzw. 12 gezogen werden kann. 

Eine Besonderheit des Flechtens von Frisurenzopfchen 
besteht darin, daB die Verflechtungsgutstrahnen 28 und 29 
und 30 zum Anfertigen eines Zopfchens 38 in die Zopfchen- 
anflechtbasis 45 eingeschliingen werden. Dazu greift der 
Frisurenflechter das Verflechtungsgut [A-Verfiechtungsgut- 
strahne 28, B-Verflechtungsgutstrahne 29, C-Verflechtungs- 
gutstrahne 30] zunachst in der Mitte und bildet eine 
Schlinge 46, die er um die Zopfchenanflechtbasis 45 herum- 
schlingt, was bei krausem Haar besonders gut funktioniert 
Einige Frisurenflechter bevorzugen es auch, das Verflech- 
tungsgut zweimal um die Zopfchenanflechtbasis 45 herum- 
zuschlingen. Im nachsten Arbeitsschritt wird das Verflech- 
tungsgut dann in drei Verflechtungsgutstrahnen 28 und 29 
und 30 aufgeteilt, welche nun in die Strahnenlieferspuien 21 
und 22 und 23 gclcgt werden. Eine Einfadcllchrc 56 (Fig. 3) 
ist hierbei hilfreich. Ansonsten ist ein von vornherein indu- 
striell in drei Strahnenlieferspuien 21 und 22 und 23 vorbe- 
reitet geliefertes Verflechtungsgut bequemer anzuwenden. 
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. Die drei Strahnenlieferspuien 21 und 22 und 23 konnen di- 
rekt in die drei Mitnehmerkorper 10 und 11 und 12 hineinge- 
steckt werden. 

t)ber einen im Handgerategehause 1 angeordneten leicht- 
5 gangigen zweistufigen Schalter 47 wird nun auf Stufe zwei 
Versorgungsspannung auf Gie Positionier- und Regelelektro- 
nikbaugruppe 7 geschaltet und das zyklische Anlaufen der 
positionierbaren Elektromotoren 2 und 3, mi thin das zykli- 
sche Verkreuzen der Verflechtungsgutstrahnen 28 und 29 
10 und 30 erfolgt. Die Versorgung der positionierbaren Elektro- 
motoren 2 und 3 mit elektrischer Energie erfolgt aus im 
Handgerategehause 1 eingebauten Akkumulatoren 48. Um 
die Akkumulatoren 48 zum Aufladen aus dem Handgerate- 
gehause 1 nehmen zu konnen, ist an dem Handgeratege- 

15 hause 1 eine VerschluBkappe 49 abschraubbar oder auf- 
klappbar angeordnet. Energie wird auch fur den Betrieb ei- 
ner optoelektronischen Wickelzyklenz&hlanzeige 50 und 
zweier optoclcktronischcr Momcntanstrahncnycrkrcu- 
zungszustandsanzeigen 51 und 52 bendtigt, welche im 

20 Handgerategehause 1 fur den Frisurenflechter gut lesbar an- 
geordnet sind. Die bezeichneten Anzeigen werden von der 
Positionier- und Regelelektronikbaugruppe 7 angesteuert, 
und zwar bekommt die optoelektronische Wickelzyklen- 
zahlanzeige 50 mit jedem erfolgteri Motorpositionierimpuls 
25 einen elektrischen Zahlimpuls, welcher aufaddiert und zur 
Anzeige gebracht wird. Beim Abschalten des Handflechtge- 
rates wird die Anzeige auf Null gesetzt 

Das jeweils letzte von der Positionier- und Regelelektro- 
nikbaugruppe 7 fur die positionierbaren Elektromotoren 2 
30 und 3 erzeugte Signal wird als digitallogisches Signal derart 
abgespeichert, daB beim Stellen auf Stufe eins des zweistu- 
figen Schalters 47 dieses Signal entweder die optoelektroni- 
sche A-B-Momectanstrahnenverkreuzungszustandsanzeige 
51 oder die optoelektronische B-C-Momentanstrahnenver- 
35 kreuzungszustandsanzeige 52 ansteuert, je nachdem, wel- 
cher der beiden positionierbaren Elektromotoren 8 und 9 zu- 
letzt verdreht wurde. 

Damit hat der Frisurenflechter eine Entscheidungshilfe 
dariiber, welche der drei A-, B- und C-Strahnenlieferspulen 
40 21 und 22 und 23 in welchen der drei A-, B- und C-Mitneh- 
merkorper 10 und 11 und 12 eingesteckt werden muB, nach- 
dem er zuvor ein Zopfchen 38 von Hand zu flechten begon- 
nen hat Damit ist gewahrleistet, daB zwei gleiche A- und B- 
, A- und C- oder B- und C- Verflechtungsgutstrahnen 28 bzw, 
45 29 bzw. 30 nicht versehentlich zweimal hintereinander ver- 
kreuzt werden, 

Zu erwahnen ist noch, daB an dem Handgerategehause 1 
an eingen Stellen Klemmwulste 53 yorgesehen sind, liber 
die sich ein vorderer Beruhrungsschutz 54 und ein hinterer 
50 Beruhrungsschutz 55-mittels daran befindlichen elastischen 
Klemmnasen 57 unter geringem Kraftaufwand verklemmen 
lassen. Somit wird vermieden, daB sich Frisurenteile in den 
Strahnenlieferspuien 21 und 22 und 23 des Handflechtgera- 
tes verfangen oder der Frisurenflechter die Strahnenliefer- 
55 spulen 21 und 22 und 23 wahrend des Handflechtgeratebe- 
triebes unbeabsichtigt beruhrt. 

In der. Praxis konnen die Entwurfs- und Herstellungsein- 
zelheiten des patenderten Gerates durchaus variieren, ohne 
deshalb aus den Grenzen der vorliegenden Erfindung und 
60 des \brrechtsbereiches der vorliegenden Patentanmeldung 
zu treten. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung ist 
in Patentanspruch 20 angegeben. Die Weiterbildung nach 
Anspruch 20 ermaghcht den Antrieb der Rotationskorper 8 
65 und 9 mit nur cincm positionierbaren Elcktromotor 2 oder 3, 
wodurch die. HersteUungskosten des Handflechtgerates ge- 
senkt werden konnen, indem ein weiterer positionierbarer 
Elektromotor 2 oder 3 und die Positionier- und Regelelek- 
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tronikbaugruppe 7 eingespart werden. renflechter. AuBerdem ermoglicht dieses die Zusammenstel- 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung ist lung von Zdpfchensatzen, welche damn katalogmaBig ange- 

in Patentanspruch 24 angegeben. Die Weiterbildung nach boten und nach Verarbeitungsanleitung verflochten werden 

Anspruch 24 ermoglicht den Betrieb des Handflechtgerates konnen. AuBerdem ermoglicht dieses den Aufbau eines um- 

ohne elektrische Energie und ohne positidnierbare Elektro- 5 weltschonenden Pfandruckfuhrungssy stems fiir die Verpak- 

motoren 2 oder 3 oder sonstige Motoren und ohne eine Po- kung in Form der Str^nenlieferspulen 21 und 22 und 23. 

sitionier- und Regelelektronikbaugruppe 7, wodurch die Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung ist 

Herstellungskosten des Handflechtgerates gesenkt werden in Patentanspruch 16 angegeben. Die Weiterbildung nach 

konnen und auch die Betriebskosten niedriger sind. Auch ist Anspruch 16 ermoglicht einen besonders reibungsverlust- 

"dadurch der Vertrieb des Handflechtgerates in technologisch 10 energiearmen mechanise hen Verflechtungsantrieb, was bei 

weniger entwickelten Regioneri erleichtert. AuBerdem stellt Versorgung mit Energie aus Primar- oder Sekundarelemen- 

diese Ausgestaltung ein umweltschonendes Handflechtgerat ten zu langeren Arbeitszyklen fuhrt. 
dar. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung ist Stiickliste 

in Patentanspruch 25 angegeben. Die Weiterbildung nach 15 

Anspruch 25 verhindert ein Schadhaftwerden des Rotations- (Bestandteil der Anmeldung) 
kOrperantriebselements (Elektromotoren oder Zahnstangen- 

antricb gemafi Patentanspruch 24) fur den Fall cincs Blok- 1 Handgcratcgchausc 

kierens eines Rotationskorpers 8 oder 9 oder der Strahnen- 2 Positionierbarer Elektromotor, Drehsinn rechts 

lieferspulen 21 und 22 und 23. So werden auch Beschadi- 20 3 Positionierbarer Elektromotor, Drehsinn links 

gungen des Verflechtungsgutes oder Uberbeanspruchung 4 Mechanisches Drehzahlgetriebe 

der Zopfchenanflechtbasis 45 vermieden. 5 Kraftabtriebsritzelzahnrad, Drehsinn rechts 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung ist 6 Kraftabtriebsritzelzahnrad, Drehsinn links 

in Patentanspruch 27 angegeben. Die Weiterbildung nach 7 Positionier- und Regelelektronikbaugruppe 

Anspruch 27 ermoglicht einen Langzeitbelrieb des Hand- 25 8 Rotationskorper, Drehsinn rechts 

flechtgerates. 9 Rotationskorper, Drehsinn links, 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung ist 10 A-Mitnehmerkorper 

in Patentanspruch 30 angegeben. Die Weiterbildung nach 11 B-Mitnehmerkorper 

Anspruch 30 ermoglicht, daB bei Beendigung des Flechtvor- 12 C-Mitnehmerkorper 

ganges im selben Arbeitsgang ein geeigneter Klebstoff um 30 13 Rotationskorperritzelzahne, Drehsinn rechts 

die Spitze des Zopfchens 38 verbracht wird, der ein Auf- 14 Rotationskorperritzelzahne, Drehsinn links 

spieiBen der drei Verflechtungsgutstrahnen 28 und 29 und 15 Mitoehmerkorperritzelzahne 

30 verhindert. 16 Radialgleitlagersteg 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung ist 17 Gleidagernuten im Rotationskorpergehause 

in Patentanspruch 31 angegeben. Die Weiterbildung nach 35 18 Gleidagernuten der Aussparungen der Rotationskorper 

Anspruch 31 ermoglicht, daB bei Beendigung des Flechtvor- 19 Rotationskorpergehause 

ganges im selben Arbeitsgang das Zopfchen 38 auf ge- 20 Bohrung 

wiinschte Lange abgeschnitten werden kann. Insbesondere 21 A-Strahnenlieferspule 

in Verbindung mit einer optoelektronischen Wickelzyklen- 22 B-Strahnenlieferspule 

zahlanzeige 50 werden so besonders ansehnliche gerade ge- 40 23 C-Strahnenlieferspule 

stufte Zopfchenfrisuren erzielL 24 Kugel 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung ist 25 B-Druckfeder 

in Patentanspruch 22 angegeben: Die Weiterbildung nach 26 Hulse 

Anspruch 22 ermoglicht, daB die Drehzahl der eingesetzten 27 Rillenprofil 

positionierbaren Elektromotoren 2 und 3, folglich die Dreh- 45 28 A- Verflechtungsgutstrahne 

zahl der Rotationskorper 8 und 9, folglich die Flechtge- 29 B- Verflechtungsgutstrahne 

schwindigkeit reguliert werden kann. Dieses bewirkt vor- 30 C- Verflechtungsgutstrahne 

teilhaft, daB die mechanisch angetriebene Fortsetzung des 31 Umlaufende A-Filzdichtungslippe der Mitnehmerkorper 

Rechtens eines zunachst von Hand begonnenen Zopfchens 32 Umlaufende B-Filzdichtungslippe des Rotationskorper- 

38 sanft begonnen wird und somit die Zopfchenanflechtba- 50 gehauses — • 

sis 45 (Frisurentragerhaupt, Kopfhaut, Haarwurzeln, Pe- 33Halbschale 

riicke, Haarteil etc.) vor allzugroBer, insbesondere ruckarti- 34A-Kante 

ger Belastung geschiitzt wird. 35B-Kante 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung ist 36 Klickwulst 

in Patentanspruch 28 angegeben. Die Weiterbildung nach 55 37 Elastische Nase ; t 

Anspruch 28 ermbglicht, daB die Zepfchenlange durch ein 38Zapfchen 

Zahlwerk (optoelektronische Wickelzyklenzahlanzeige 50) 39 Verflechtungsgutablaufspannungsreguliermechanismus 

exakt bestimmt werden kann, wodurch die Zopfchenfrisur 40 Obere Klemmhalbschale 

besonders gleichmaBig und durch Wckelzyklenangabe in 41 Untere Klemmhalbschale 

Flechtanweisungen beliebig reproduzierbar wird. 60 42 A-Druckfeder 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung ist . 43 Achsstift. 

in Patentanspruch 8 angegeben. Die Weiterbildung nach An- 44 Ablaufspitzen 

spruch 8 ermoglicht, daB nur ausgesuchte Handler das fur 45 Zopfchenanflechtbasis . 

die Herstellung von Z5pfchenfrisuren erforderiiche Ver- 46Schlinge >JW". 

flcchtungsgut fur das Handflechtgerat nutzbar und vcrarbcit- 65 47Schaltcr 

bar bereitstellen konnen. Dieses ermoglicht vorteilhaft die 48 Akkumulator 

Hervorrufung eines besonderen Abhangigkeitsverhaltnisses 49 VerschluBkappe 

zwischen Verflechtungsgutproduzent, Handler und Frisu- 50 Optoelektronische Wickelzyklenzahlanzeige 
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51 Opioclckironische A-B-Momentanstrahnenverkreu- 
/.ungs/ustandsanzcige 

52 Opioclckironische B-C-Momentanstrahnenverkreu- 
/.ungs/iKlandsan/eige 

53 Klcnimuulsi /uin Aufklenmicn eines Beriihrungsschut- 5 
zes 

54 Vonicrcr Beriihrungsschut/. 

55 Ihnicrcr licruhrungsschutz 

56 liinlUlcllchrc 

57 Kictiimnasc cincs Bcruhrungsschutzes 10 

Patentanspriiche 

1 . 1 1 jnJ^crJl zum Flechten von Frisurenzopfchen, ge- 
kcnn/ctchnct durch einen rnechanischen Verflech- 15 
iiincsuhineh. 

2. Handpcriii /.uin Mcchtcn von Frisurenzopfchen 
nach An>pruch 1 ♦ dadurch gekennzeichnet, daB dcr mc- 
chanischc VcHl ecru ungsani rich aus Rotationskorpern 
(8:9). Miinehnierkorpem (10: 11; 12), Strahnenliefer- 20 
spulcn (21: 22: 23) und Rolationskorperantriebsele- 
nicm hcsicht. wobci allc Mcchanik in einem Handgera- 
icgehause ( 1 ) angeordnet isl. 

3. TIandgcra! zum Flechicn von Frisurenzopfchen 
nach wenigstens einem dcr vorherigen Anspruche, ins- 25 
besondere nach einem oder mchreren der Anspruche 1 
odcr 2. dadurch gekennzeichnet, daB drei Strahnenlie- 
ferspulen (21: 22: 23) auf einer flechtsystembedingt 
vorgegebenen Uncndlichbahn in eine Durchkreuzposi- 
tion (Fig. 4) vcrbracht werden. 30 

4. Handgerat zum Flechten von Frisurenzopfchen 
nach wcnigsicns einem der vorherigen Anspruche, ins- 
besondere nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
oder 2 odcr 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Stran- 
nenlieferspulen (21; 22; 23) von den Rotationskorpern 35 
(8; 9) im Mitnehmerkorpermitoahmeverfahren auf der 
flechtsystembedingt vorgegebenen Unendlichbahn und 
dem flechtsystembedingt vorgegebenen Drehsinn fol- 
gend in eine Durchkreuzposition (Fig. 4), welche ein 
Verkreuzen der Verfiechtungsgutstrahnen (28; 29; 30) 40 
ermoglicht, verbracht werden. 

5. Handgerat zum Flechten von Frisurenzopfchen 
nach wenigstens einem der vorherigen Anspruche, ins- 
besondere nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
oder 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Strah- 45 
nenlieferspulen (21; 22; 23) durch Einstecken, Auf- 
stecken, Schrauben oder Klemmen oder dergleichen 
trennbar von den zugeordneten Mitnehmerkorpern (10; 
11; 12) angeordnet und vorzugsweise sowohl radial als 
auch axial zu diesen bewegbar sind. 50 

6. Handgerat zum Flechten von Frisurenzopfchen 
nach wenigstens einem der vorherigen Anspruche, ins- 
besondere nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
oder 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Strah- 
nenlieferspulen (21; 22; 23) radial ein Rillenprofil (27) 55 
aufweisen, in welches eine oder mehrere an den Mit- 
nehmerkorpern (10; 11; 12) angeordnete Kugeln (24) 
unter Wirkung einer B-Druckfeder (25) kraftschlussig 
eingreifen. 

7. Handgerat zum Flechten Von Frisurenzopfchen 60 
nach wenigstens einem der vorherigen Anspruche, ins- 
besondere nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
oder 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Strah- 
nenlieferspulen (21; 22; 23) axial geteilt und dffenbar 
und schlicBbar, klappbar, klcmrnbar, stcckbar odcr dcr- 65 
gleichen sind und damit ein Einbringen des zu einer 
Spule aufgewickelten oder aber vorzugsweise als Ver- 
flechtungsgutstrahne (28; 29; 30) axial gestreckten Ver- 



flechtungsgutes ermoglichen. 

8. Handgerat zum Flechten von Frisurenzopfchen 
nach wenigstens einem der vorherigen Anspruche, ins- 
besondere nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
oder 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Strah- 
nenlieferspulen (21; 22; 23) nicht durch den Frisuren- 
flechter mit Verflech tungsgut angefullt werden konnen, 
sondern so verschlossen, beispielsweise verklebt wer- 
den oder an der dem Verflechtungsgutablaufspan- 
nungsreguliermechanismus (39) gegeniiberliegenden 
Seite durch eine Schlitzmutter, eine Zweilochmutter 
oder eine Randelmutter oder eine Nutmutter oder eine 
Kreuzlochmutter oder dergleichen verschraubt werden, 
daB sie nur mit speziellem Werkzeug oder nur einmalig 
industriell vorgefertigt aufgefullt oder nur industriell 
nachgefiillt werden konnen. 

9. Handgerat zum Flechten von Frisurenzopfchen 
nach wenigstens cincm dcr vorherigen Anspruche, ins- 
besondere nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
oder 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Stran- 
nenlieferspulen (21; 22; 23) auf der Verflechtungsgut- 
lieferseite einen Verflechtungsgutablaufspannungsre- 
guliermechanismus (39) aufweisen. 

10. Handgerat zum Flechten von Frisurenzopfchen 
nach wenigstens einem der vorherigen Anspruche, ins- 
besondere nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
oder 2 oder 3 oder 9, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Verflechtungsgutablaufspannungsregu- 
liermecbanismus (39) aus einer oberen Klemmhalb- 
schale (40) und einer unteren Klemmhalbschale (41) 
besteht, welche durch "Wirkung einer A-Druckfeder 42 
aufeinander gedriickt werden. 

11. Handgerat zum Flechten von Frisurenzopfchen 
nach wenigstens einem der vorherigen Anspruche, ins- 
besondere nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Strahnenlie- 
ferspulen (21; 22; 23) durch zwei abwechselnd inein- 
andergreifende Rotationskorper (8; 9), welche zeitlich 
nacheinander abwechselnd einander in gegenlaufigem 
radialen Drehsinn bewegt werden, in eine Durchkreuz- 
position (Fig. 4) verbracht werden. 

12. Handgerat zum Flechten von Frisurenzopfchen 
nach wenigstens einem der vorherigen Anspruche, ins- 
besondere nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB drei Mitnehmer- 
korper (10; 11; 12) auf einer flechtsystembedingt vor- 
gegebenen Unendlichbahnen (Fig. 4) gefuhrt werden. 

13. Handgerat zum Flechten von Frisurehz5pfchen 
nach wenigstens einem der vorherigen Anspruche, ins- 
besondere nach-einem oder mehreren der Anspruche 1 
oder 2 oder 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Mit- 
nehmerkdrper (10; U; 12) formschliissig in Ausspa- 
rungen der Rotationskorper (8; 9) gleiten konnen und 
sich mit diesen zu einem Rotationszy Under [Mitneh- 
merkorper 10 und 11 bzw. 10 und 12 bzw. 11 und 12; 
Rotationskorper 8 bzw. 9] erganzen, auf dessen Mantel 
sich die Rotationskorperritzelzahne (13; 14) mit den 
Mitnehmerkorperritzelzahnen (15) zu einem umlau- 
fend geschlossenen Zahnradritzel erganzen, in welches 
sich das jeweilige Kr aftab triebsritzelzahnrad (5; 6) ver- 
zahnL 

14. Handgerat zum Rechten von Frisurenzopfchen 
nach wenigstens einem der vorherigen Anspruche, ins- 
besondere nach einem oder mehreren der Ansprtiche 1 
odcr 2 odcr 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Mit- 
nehmerkorper (10; 11; 12) umlaufende, an sich be- 
kannte A-Dichtungslippen (31) zum Rotationskorper- 
gehause (19) und zum Rotationskorper (8; 9), sowie 
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das Rotationskorpergehause (19) umlaufende B-Dich- 
tungslippen (32) zum Rotationskorper (8; 9) vorzugs- 
weise aus Rlz oder Gummi aufweisen. 

15. Handgerat zum Rechten von Frisurenzopfchen 
nach wenigstens einem der vorherigen' Anspriiche, ins- 5 
bcsondere nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 
oder 2 oder 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Mit- 
nchmerkorper (10; 11; 12) einen oder mehrere umlau- 
fende Radialgleitlagerstege (16), welche einerseits in 

" umlaufende Gleitlagernuten (17) im Rotationskorper- 10 
gchiiuse (19) und in Fortsetzung dieser anderseits in 
(ilcitlagemuten (18) der Aussparungen der Rotations- 
korper (8; 9) gleitfahig hineinpassen, aufweisen. 

16. Handgerat zum Rechten von Frisurenzopfchen 
nach wenigstens einem der vorherigen Anspriiche, ins- 15 
bcsondere nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 
»xlcr 2 oder 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Mit- 
nchiticrkorpcr (10; 11; 12) und die Rotationskorper (8; 

9) durch cin oder mehrere an sich bekannte Kugellager 

Kollcn lager oder Nadellager auf der flechtsystem- 20 
hcdimM vorgegebenen Unendlichbahn (Fig. 4) gefuhrt 
werden. 

17. Handgerat zum Flechten von Frisurenzopfchen 
nach wenigstens einem der vorherigen Anspriiche, ins- 
hcsDfklcrc nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 25 
ixtcr 2. dadurch gekennzeichnet, daB die wesentlichen 
liau^nippcn in einem ergonomisch gunstig geformten, 
aus mehreren Einzelteilen zusammengefugten Handge- 
riilcjL'chuusc (1), vorzugsweise aus eiektrisch isolieren- 
dem untl leichlgewichtigem Material mit ausreichender 30 
mechanise her Festigkeit, angeordnet sind. 

18. Handgerat zum Flechten von Frisurenzopfchen 
nach wenigstens einem der vorherigen Anspriiche, ins- 
besonilere nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Antrieb der 35 
Rotationskorper (8; 9) direkt oder indirekt iiber Moto- 
renkrart erfolgt. 

19. Handgerat zum Flechten von Frisurenzopfchen 
nach wenigstens einem der vorherigen Anspriiche, ins- 
besonderc nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 40 
o<ler 2 oder 18, dadurch gekennzeichnet, daB je ein po- 
sit ion ierbarer Elektromotor (2; 3) mit geeigneter Tou- 
renzahl je einen Rotationskorper (8; 9) antreibt. 

20. Handgerat zum Rechten von Frisurenzopfchen 
nach wenigstens einem der vorherigen Anspriiche, ins- 45 
bcsondere nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 
oder 2 oder 1 8, dadurch gekennzeichnet, daB ein Elek- 
tromotor iiber ein Differential- oder Kraftabtriebsab- 
wechsclgclriebe (Fig* 2) die Rotationskorper (8; 9) an- 
treibt. 50 

21. Handgerat zum Flechten von Frisurenzopfchen 
nach wenigstens einem der vorherigen Anspriiche, ins- 
besondere nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 
oder 2 oder 1 8, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
die positionierbaren Elektromotoren (2; 3) und die Ro- 55 
tationskorper (8; 9) ein mechanisches Drehzahlgetriebe 
(4) angeordnet ist. 

22. Handgerat zum Flechten von Frisurenzopfchen 
nach wenigstens einem der vorherigen Anspriiche, ins- 
besondere nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 60 
oder 2 oder 18, dadurch gekennzeichnet, daB je ein po- 
sitionierbarer Elektromotor (2; 3) durch an sich be- 
kannte Tourenzahlregelelektronik in der Tourenzahl 
veranderbar ist und je einen Rotationskorper (8; 9) an- 
treibt. 65 

23. Handgerat zum Flechten von Frisurenzopfchen 
nach wenigstens einem der vorherigen Anspriiche, ins- 
besondere nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 



oder 2 oder 18, dadurch gekennzeichnet, daB die posi- 
tionierbaren Elektromotoren (2; 3) von einem im 
Handgerategehause (1) angeordneten Sch alter (47), 
welcher vom Frisurenflechter betatigbar ist, geschaltet 
oder geregelt werden. 

24. Handgerat zum 'Rechten von Frisurenzopfchen 
nach wenigstens einem der vorherigen Anspriiche, ins- 
besondere nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Antrieb der 
Rotationskorper (8; 9) direkt oder indirekt durch umge- 
setzte Handmuskel- oder Fingerkraft erfolgt. Die 
Handmuskei- oder Fingerkraft zum Antrieb der Rotati- 
onskorper (8; 9) wird durch Driicken eines am Handge- 
rategehause (1) befestigten Hebels, welcher unter Wir- 
kung einer C-Druckfeder belastet ist iiber eine mit dem 
Hebel lose verbundene Zahnstange auf ein oder meh- 
rere die Rotationskorper (8; 9) antreibende Kraftab- 
tricbsritzclzahnradcr (5; 6) mit gccignctcm Drchzahl- 
ubersetzungsverhaltnis ubertragen. 

25. Handgerat zum Rechten von Frisurenzopfchen 
nach wenigstens einem der vorherigen Anspriiche, ins- 
besondere nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 
oder 2, gekennzeichnet durch eine an sich bekannte 
drehmomentabhangige, vorzugsweise einjustierbare 
Rulschkupplung, angeordnet zwischen Rotauonskor- 
per (8; 9) und Antriebsmittel. 

26. Handgerat zum Flechten von Frisurenzopfchen 
nach wenigstens einem der vorherigen Anspriiche, ins- 
besondere nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB im Handgeratege- 
hause (1) an sich bekannte energieliefernde Primarele- 
mente, vorzugsweise Batterien, oder Sekundarele- 
mente, vorzugsweise Akkumulatoren (48) angeordnet 
oder anordbar sind. 

27. Handgerat zum Flechten von Frisurenzopfchen 
nach wenigstens einem der vorherigen Anspriiche, ins- 
besondere nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB im Handgeratege- 
hause (1) eine an sich bekannte elektrische Kontakt- 
steckverbindung angeordnet ist, welche uber einen ein- 
steckbaren Kabelstecker das Handflechtgerat mit ex- 
tern erzeugter Energie versonjbar macht 

28. Handgerat zum Rechten von Frisurenzopfchen 
nach wenigstens einem der vorherigen Anspriiche, ins- 
besondere nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB eine vom Frisu- 
renflechter ablesbare optoelektronische oder mechani- 
sche Wickelzyklenzahlanzeige (50) am Handgeratege- 
hause (1) angeordnet ist. 

29. Handgerat zum Rechten von Frisurenzopfchen 
nach wenigstens einem der vorfierigen Anspriiche, ins- 
besondere nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB eine oder mehrere 
vom Frisurenflechter ablesbare optoelektronische oder 
mechanische Momentanstrahnenverkreuzungszustand- 
sanzeigen (51; 52) am Handgerategehause (1) angeord- 
net sind. 

30. Handgerat zum Rechten von Frisurenzopfchen 
nach wenigstens einem der vorherigen Anspriiche, ins- 
besondere nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB auf einem stabilen 
Fortsatz des Handgerategehauses (1) vor die Verflech- 
tungsgutablaufspannungsreguliermechanismen (39) 
eine durch Einstecken, Aufstecken, Schrauben oder 
Klcmmcn oder dcrglcichcn trennbarc oder fest verbun- 
dene Zopfchenfixieridammer angeordnet ist, welche 
durch Betatigung durch den Frisurenflechter ein Rxie- 
ren des geflochtenen Zapfchens (38) zwecks Verkle- 
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ben, Crinipen Oder Garaumwickeln oder ahnlichem er- 
moglicht Wahrend des Zopfchenflechtens dient die 
Zopfchenfixierklammer der Fiihrung des geflochtenen 
Zapfchens (38). 

31. Handgerat zum Flechten von Frisurenzopfchen 5 
nach wenigstens einern der vorherigen Anspriiche, ins- 
besondere nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafi auf einem stabilen 
Fortsatz des Handgerategehauses (l)vor die Verflech- 
tungsgutablaufspannungsreguliermechanismen (39) 10 
eine in ihier Dimehsionierung dem Anwendungszweck 
angepaBte und vom Frisurenflechter betatigbare Zopf- 
chenabschneideschere angeordnet ist. 
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ABSTRACT : PURPOSE: To make a pretty appearance of braid in three or four by shifting braiding 

pieces, which are successively rotating-transfered to the vicinity of the piece shifting part 
in one piece rotary system, to another system mutually and supplying at least three hair 
bundles into the pieces each one alternatively. 

CONSTITUTION: Rotors 14, 15 are provided on the outer peripheries with four piece 
holding parts, and an disk cam 22 having a generally triangular groove 25 is set to make 
one revolution per two rotations of rotors 14, 1 5. Also, a distributing lever 21 swings in the 
vicinity of rotors 1 4, 1 5 to shift pieces transferred by the rotors 1 4, 1 5 to the other rotor 
system. Three pieces 17^173 are held by any piece holding parts of both rotors 14, 15 
and a handle is rotated in a predetermined direction, then, each piece moves along a 
8-shaped path. Thus, when the rotors 14, 15 are rotated with these pieces 17 r 17 3 held 
with ends of hair bundles of human being or doll, the respective hair bundles are 
alternatively tangled to provide three-braid. 
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